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Kwestionariusz osobowy

pracownika naukowego posiadajgcego tytut prcfesora lub stopien doktora habilitowanego

zgtaszajgcego temat prac badawczych na potrzeby rekrutacji do Szkoty Doktorskiej w Politechnice Lubelskiej

w roku akademickim 2026/2027

Belskle] w jezykach poiskiny

Analiza wplywu warunkéw obrébki i zuzycia narzedzia na jako$¢ powierzchni 2 wykorzystaniem metod
analizy rekurencyjnej i uczenia maszynowego

Analysis of the influence of machining conditions and tool wear on surface quality using recurrence analysis
and machine learning methods.
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skrawanie machining

Celem badan jESt opracowame umwersalnych wskazmkow oceny Jakosm pownerzchn: oraz stopnla zuzyc1a narzedzia
skrawajacego. Badania eksperymentalne zostang przeprowadzone na piecioosiowym centrum obréhbczym CNC w szerokim
zakresie parametréw skrawania dla wybranych materiaiéw, przy jednoczesnej rejestracji drgan przedmiotu obrabianego.
Uzyskane wyniki zostang poddane analizie rekurencyjnej, na podstawie, ktérej wyselekcjonowane zostana kiuczowe
wskaZniki opisujace zaréwno jako$¢ powierzchni, jak i zuzycle narzedzna Nastepnie, z wykarzystaniem metod uczenia
maszynowego, zweryfikowana zostanie ich skiitecznos$¢ w rozszerzonej przestrzeni parametréw obrobki. W koricowym




etapie, przy zastosowaniu technik uczenia maszynowego, zostanie wyodrebniony pojedynczy, uniwersalny wskaznik
(wskazniki) charakteryzujace jakoé¢ powierzchni obrobionej oraz stopien zuzycia narzedzia skrawajgcego.

The aim of this study is to develop universal indicators for evaluating surface quality and cutting tool wear. Experimental

investigations will be carried out on a CNC center, with vibration measurements performed over a wide range of cutting
parameters and selected workpiece materials. The obtained results will be subjected to recurrence analysis, on the basis of
which key indicators describing both surface quality and tool wear will be identified. Subsequently, machine learning
methods will be employed to verify their effectiveness across an extended machining parameter space. In the final stage, a
single universal indicator will be derived using machine learning techniques to characterize both machined surface quality
and the degree of cutting tool wear.
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Tak Nie

Czy temat bedzie realizowany we wspéipracy z instytucja zagraniczna | zagranicznym promotorem

O X

13

Uzupetni¢ w przypadku realizowania tematu we wspéipracy z instytucjg zagraniczng | zagranicznym promotorem — dane jednostki
zagranicznej i potencjalnego promotora zagranicznego.

Dodatkowo nalezy przedstawi¢ oéwiadczenie o posiadaniu Srodkéw finansowych na pobyt (2 semestry) w instytucji zagranicznej

Nazwa jednostki

Adres

Tytut lub stopieri potencjalnego
promotora zagranicznego

14

Najwazniejsze publikacje z ostatnich 5 lat (max. 10) osoby zglaszajacej temat z podaniem Impact Factor (IF) czasopisma z roku
opublikowania oraz punktéw obowigzujgcych w roku opublikowania artykutu przyznanych czasopismu przez Ministerstwo (MNISW lub
MEIN), [Autorzy: Tytuf artykutu, CZASOPISMO, vol., {rok wydania), numery stron, IFrox:; MNISWiok: lub MEiN o]
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Pieczatka i podpis kierownika jednostki (Katedry)
Data i podpis skiadajgcego Potwierdzam mozliwo$¢ wykonywania badari zwigzanych
Z zaproponowanym tematem badawczym w Katedrze
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